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HISTORISCHER UBERBLICK

Thermo-Clean begann in 1989 als Tochterunternehmen der Jos Mol Coatings nv. Dieses Unternehmen
vertrieb Pulverbeschichtungen von Teodur (Herberts) in Belgien und Luxemburg.

In den neunziger Jahren entwickelte Thermo-Clean sich auf dem belgischen Markt zu einem
wichtigen Player im Bereich der Entlackung aller moglichen Metallteile.

Neue Produktionsniederlassungen:
1999: Thermo-Clean France ~ Site Rhdne-Alpes ~ Lyon (FR)
2003: Thermo-Clean Wallonie-France Nord ~ Ghislenghien (BE)

Robert Mol, der Grunders Sohn, wird GeschaftsfUhrer in 2005.

Neue Produktionsniederlassungen:
2008: Thermo-Clean Thuringen ~ Lederhose (DE)
2012: Thermo-Clean Niedersachsen ~ Hatten (DE)
2013: Thermo-Clean Bayern ~ Garching (DE)
2014: Thermo-Clean Bratislava ~ Zohor (SK)
2015: Strunz Anlagentechnik ~ Altdorf (DE)
2015: Thermo-Clean Baden-Wurttemberg ~ Horb (DE)
2016: Thermo-Clean Nederland ~ Rotterdam (NL)
2017: Thermo-Clean France ~ Site Alsace ~ Bartenheim (FR)
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- Hauptsitz in Heusden-Zolder, Belgien
. Tatig in mehr als 20 Lander

- Anzahl Niederlassungen: 11

- 200 Mitarbeiter

. Gruppenumsatz: € 23,5 Mnin 2018
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KARTOGRAFIE UNSERER
NIEDERLASSUNGEN




UBERSICHT UNSERER TATIGKEITEN

ENTLACKUNG

DIENSTEN

REINIGUNG

- Haken,
Aufhdngeleisten,
Gitter, Skids, usw.

- Kalibrierung, Reparatur

& Konstrukfion von
Gehdngen

- Entwicklung &

Herstellung von
Entlackungsgestellen

- Teile der Kunststoff-

industrie, Filter,
Warmetauscher, usw.




ENTLACKUNG

THERMISCH CHEMISCH
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THERMISCHE ENTLACKUNG

DER PROZESS

- Entlackung durch Verschwelung organischer Bestandteilen bei 430°C

- Nachbehandlung:

- Abblasen

- Strahlen

- Hochdruckreinigung

- Beizen und passivieren

- Glasperlenstrahlen
- Trockeneisstrahlen
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BEISPIEL BELADUNG EINES PYROLYSEOFENS
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REINIGUNGSPROZESS

PRINZIP EINES PYROLYSEOFENS

Thermische Nachbrennkammer zur
Schadstofffreien Verbrennung der
entstehenden Pyrolysegase min. 820°C

Nachbrenner zur Erzeugung
der prozesstemperatur von
min. 820°c

Hydraulische Tirverschlusssystem
mi hwenkspannern

Rauchgas-Umwalzventilator zur
gleichmaBigen Verteilung der Temperatur
in der Ofenkammer

Ofenkammertemperatur regelbar
von 280 bis 450 °c

Integrierter Warmetauscher fir
exakte Steuerung der Prozesstemperatur

s

Beschickungswagen

Umwalzkanal senkrecht

Gasdruckregel- und Sicherheitsstrecke
EN 746-2

Heizbrenner Ofenkammer
zur Erzeugung der prozesswarme

Umwalzkanal waagerecht zur
Verteilung der Rauchgase




REINIGUNGSPROZESS

PRINZIP EINES OFENS IN BETRIEB

= THERMO-CLEAN OFEN IN BETRIEB

Wallonie-France Nord §.A. OFEN3

Sekundar Luft

Verbrennungs-
luft
Nachbrenner

Wasser

856

9,05

Druckluft

Abluft

Zuluft

Erdgas

Verbrennungs-
luft
Heizbrenner

Nachbrenner A3




CHEMISCHE ENTLACKUNG

DER PROZESS

- Chemische Entlackung

- Nachbehandlung:
- Hochdruckreinigung
- Beizen
- Glasperlstrahlen




CHEMISCHE ENTLACKUNG

CHEMISCHE BADER
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EINIGE BEISPIELE
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TOOL CLEANING

EINIGE BEISPIELE




DIENSTEN




REINIGUNG

KUNSTSTOFFINDUSTRIE

RAFFINERIE
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EINIGE BEISPIELE AUS DER KUNSTSTOFFINDUSTRIE
UND DER RAFFINERIE
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT




